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TECHNICKY LIST — D3.02.07

Nazev vyrobku:

Popis:

Vyrobek a prisady:

Zakladni slozeni:

Vhodny povrch:

Priprava povrchu:

Michaci pomér:

Pouzitelnost:

Strikaci tryska a pracovni
tlak:

Aplikace:

Tloustka filmu:

Teoreticka spotieba:

Cisténi naradi:

Doba suseni:

Dynacoat Polyester Spray Filler

Dvouslozkovy polyesterovy stfikaci tmel uréeny k vyplnéni
nerovnosti a Skrabanctl karoserii automobildi.

Dynacoat Polyester Spray Filler

Polyester Spray Filler:
Hardener:

polyesterové pryskyfice
peroxid

Plech,

Hlinik,

Pavodni povrch,
Polyesterové tmely Dynacoat

Pozn: Nenanasejte Dynacoat Polyester Spray Filler
na plasty, reaktivni, jednosloZkové a nitrocelulosové zéklady.
Pfed aplikaci, odmasti.

Pavodni povrchy: Odmasti a obrus hrubosti P180-280
Polyesterové tmely: Obrus hrubosti P180-280

Plech: Odmasti a obrus hrubosti P80-180

Hlinik: Odmasti a obrus hrubosti P180 za sucha

100 dilt dle hmotnosti Dynacoat Polyester Spray Filler
3-4 dild dle hmotnosti tuzidla
10% Dynacoat Thinner Slow/ Fast (volitelné)

Pozn: Nepridaveite vice tuZidla neZ je predepsano. Radné
smichejte.

2-2%2 hodin pfi 20°C

Tlak :
3-4 bar

Stiikaci pistole:
Spadova:

Tryska:
2-3 mm

Naneste jednu nebo vice oddélenych vrstev s dodrZzenim Ca-
su na odpar 10 — 15 min. mezi kazdou vrstvou.

100 pm na vrstvu.
6 m?/ liter na vrstvu
Poznamka: Skute¢na spotfeba materialu zavisi na mnoha

okolnostech, jako napf. tvar objektu, drsnost povrchu, apli-
kacni technika, tlak a aplikacni podminky.

Pouzijte Gun cleaner nebo nitrocelulosové fedidlo

20°C
2 hod.

60°C
30 min.

Suché k brouseni
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PFi rychlém suSeni teplota nesmi pfesahnout 70°C aby se
predeslo praskani, zvedani a barva by nepfilnula.

Doporuéeny brusny papir: Prvni: P180-240
Zavérecne: P240-320

Prelakovatelny: Dynacoat Acrylic Filler 4+1,
Dynacoat Filler 5+1
Dynacoat Filler HB

Zivotnost: 10 mésicl pfi teploté 5°C a 40°C
vVOC EU limitni hodnota pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 11B.

d) pfipraveny k pouziti je max.540 g/litr VOC. Obsah VOC to-
hoto vyrobku pfipraveného k pouZiti je max. 364 /g/liter.

POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi

DULEZITA POZNAMKA Informace v tomto technickém list& nejsou zamysleny jako vy&erpavajici a jsou zaloZeny na sougasnych znalostech a
pravnich predpisech: kdokoli pouziva tento vyrobek pro jakykoli jiny Ucel, nez je specifikovano v tomto technickém list&, bez obdrzeni pfedcho-
ziho pisemného potvrzeni od nas, Ze je vyrobek vhodny pro takovéto pouZiti, déla toto na vlastni riziko. Je vzdy odpovédnosti uzivatele, aby
vyhoveél véem pozadavkdm mistné platnych predpisim. Pokud jsou dostupné, vzdy ¢téte technicky list a bezpecnostni list k vyrobku. V§echny
doporuceni a Udaje, které poskytujeme o vyrobku (v technickém listé nebo jinde), jsou uvadény dle nasich nejlepsich znalosti, ale nemizeme
ovlivnit kvalitu nebo stav podkladu nebo mnoha dal$ich okolnosti ovliviiujicich pouZiti a aplikaci vyrobku. Z téchto dGvodu, pokud jinak pisemné
nesouhlasime, nepfijimame jakoukoli odpovédnost za pouziti vyrobku nebo jakoukoli $kodu nebo poskozeni zplisobené pouzitim vyrobku.
VSechny dodavané vyrobky a dané technické doporuceni jsou podfizeny béznym smluvnim a prodejnim podminkam. Méli byste pozadovat ko-
pii tohoto dokumentu a peélivé jej prostudovat. Udaje obsaZené v tomto technickém list& jsou podFizeny ob&asnym tpravam na zakladé novych
zkuSenosti a nasi politice postupného vyvoje. Je odpovédnosti uzivatele ovéfit si, ze informace v tomto technickém listé jsou aktualni pfed pou-
zitim tohoto vyrobku.

Znacky vyrobkl zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znackami Akzo Nobel.
Centrala
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