REFINISH

TECHNICKY LIST

SPRAY P960 WASH PRIMER

TECHNICKE INFORMACE VHODNE POVRCHY PRIPRAVA PODKLADU/ CISTENi PODKLADU
Rychleschnouci wash primer, idedlni na kovové Vhodné pripraveny: =] Povrch oCistéte mékkou utérkou a
povrchy. Galvanizovany povrch Tﬁ: pripravkem ANTISIL 4M 7400

Hlinik odmastovac.

Poskytuje dokonalou antikorozni ochranu a pfilnavost. Ujistéte se, 7e je povrch pred aplikaci

Nerezova ocel .
vytfen do sucha.

Pozinkovany povrch
nevyzaduje brouseni.

Jednoducha aplikace s naslednym rychlym

schnutim.
APLIKACE PRODUKTU
Pred pouZiti protrepejte: Aplikujte ze vzdélenosti | 1-2 kiiZové vrstvy 5min /23 °C(73 °F)
ﬁ& 2 -3 min 20-30 cm, v tenké vrstvé { 10-20 mikrometrG h hz
<> | (0.4-0.8 mil)

10-20 min / 23°C (73¢F) Pielakovatelny viemi 20 pouiiﬂ'ﬂnédobku Ofliétve
e }I* 1K / 2K zéklady, nelm vzhiru a prostfiknéte
! Aplikujte po 20-30 minutidch | &2 malem mnozstvi pro

vycisténi trysky.

po aplikaci P960, maximalné do
24 hodin pfi 23 °C (73 °F).

V pfipadé aplikace po 24 hodinach, doporucujeme
lehké prebrouseni povrchu

SPECIFICKA HMOTNOST POZNAMKA SKLADOVATELNOST

0.78 +0.02g/cm? * Vidy se snaZte vyrobek pouzivat v souladu s touto Garantovand skladovatelnost je 36 mésicl

OBSAH SUSINY . specifikaci. \Y originélnim bal:enl’, skladovano pfi teploté

9 +19% vahové ® Protfepejte 2-3 min. od doby, kdy uslysite (5-257°C) (4177 °F).

VOC (2004/42/EC) chrastit kulicky

Jednad se o aerosolovy produkt. * Po pfipravé plochy uréené k natéru se ujistéte, 7e je

rindtishh OC powolatmife ot ok oo, -
S/ porucujeme vyzkouset na podobném povrchu pomicky

poutitije 840 g/L. pro dosazeni poZadovaného konec¢ného vysledku. Z@,

2004/42/11B(e)(840)840 Optimalni aplikaéni teplota 10-25 2C (50 -

779F).

Postupujte pfi aplikaci dle
. o . L tohoto technického listu
UPOZORNENI: Neaplikujte Wash Primer pod zadny
polyesterovy systém.
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