ZINGA® - ZNOVUOBNOVEN

Dalsi z unikatnich vlastnosti ZINGA® spodiva
Vv jeho schopnosti znovu ,zkapalnit”, kdyz je
na stavajici vrstvu ZINGA® nanesena nova

Na prvni suchy povlak ZINGA®
A% byl nanesen tenky film
me oz *:® Zlatého prachu. Poviak byl
o' . & fotografovan pomocf silného
mikroskopu (méfitko pm).

VYSLEDKY NEZAVISLYCH TESTU

vrstva ZINGA® — vznika takto nova homo-
genni vrstva. Tim je zajiSténa masivni Uspora
naklad( pri pribézné Udrzbé, protoze stara

0 sedm dni pozdgji byl na
%, Zlaty prach nanesen druhy
L " gl '. 3 nétér ZINGA®. Zlaty prach se
*- € PR '.;w pné integruje do obou vrstev,
G o ’ coz dokazuije, Ze se skutecné
- uskutecnila homogenizace
dvou vrstev ZINGA®.

Za poslednich 30 let prodel ZINGA® Setnymi testy v rdznych certifikovanych laboratofich po
celém svété. VSechny zkousky byly provedeny podle mistnich a mezinarodnich norem. Mezi

= |SO 12944: ZINGA® 2 x 90 um DFT - C5 I/M — vysoka Zivotnost nad 15 let
= NORSOK M-501- syst. 1 and 7: ZINGA® 2 x 60 pm DFT — zkouskam vyhovél
= ASTM B-117 (Salt spray): ZINGA® 2 x 90 um DFT - vice nez 4200 hodin

CERTIFIKACE A SCHVALENi

V disledku vykonu ZINGA® (ovéreného testovanim) byl ZINGA® schvélen pro pouziti

Lloyd's Register (Schvaleni pro pouziti ve volnych prostorech)

European Technical Approval (Evropa)
Approval by APAS (Australie)

Registration by Petrobras (Brazilie)

Approval by Ministry of Transport (Kanada)
Approval by Czech Railway (Ceska republika)
Approval by GASCO (Egypt)

Approval by Engineers India Limited (India)
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= Approval by Statoil (Norsko)
= Approval by CFE (Mexiko)
= Approval by Meralco (Filipiny)

Approval by Agrement Technic (Rumunsko)

Approval by SWCC (Saudska Arabie)
Approval by Land Rover (UK)
Approval by Crown's Castle (USA)

vrstva ZINGA® nemusi byt pred opétovnym
potazenim novou vrstvou ZINGA® odstrané-
na (je vSak nutné odstranit necistoty).

Stejny test byl proveden s
epoxidovou barvou bohatou
na zinek. Vrstva zlatého
prachu z{istdva mezi obgma
vrstvami natéru nedotCena.
Zlaty film je jasng viditelny,
coz dokazuje, Ze 0bé vrstvy
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Most Kalvoya v Nbrsku byl osetren
ZINGA® v roce 1985. Po vice nez 30
letech je most stéle v dobrém stavu.

— SYSTEM GALVANICKEHO ZINKOVANI S KATODICKOU OCHRANOU

Koroze zpUsobuje Skody v prlimyslu, které se kazdorocné vySplha-
ji na miliardy eur. Vytvari strukturdlni nestabilitu a proto predstavuje
vazné bezpecnostni riziko, naruSuje vyrobni procesy a tim i ziskovost.
ZINGA® se odliSuje od ostatnich antikoroznich metod kombinaci ak-
tivni a pasivni ochrany. Prezentuje snadno aplikovatelny galvanizaéni
systém, ktery nejenze poskytuje aktivni katodickou ochranu, ale také
pasivni fyzicky Stit.

EXTREMNI PODMINKY VYZADUJI
PRVOTRIDNI OCHRANU

CO JE ZINGA™?

ZINGA® je jednoslozkovy galvanic-
ky natérovy systém obsahuijici 96 %
zinku v suchém filmu. Je to kovovy
poviak, ne barva. Cistota pouzité-
ho zinku je tak vysoka, ze ZINGA®
v suchém stavu neobsahuje zadné
toxické prvky.

Stozar el. vedeni, Slit = Slovensko

AKTIVNi A PASIVNi OCHRANA

AKTIVNi GALVANICKA OCHRANA

Zinek v produktu ZINGA® (anoda) plsobi
jako tzv. obétovana anoda a chrani oce-
lovy podklad jesté lepsim zplisobem nez
zarové zinkovani. Pri agresivnim vnéjsim
vlivu na povrch, tok elektrond, ktery ma
rozdilné potencialy mezi zinkem a ocelovym
podkladem brani takto tvorbé koroze.

GALVANICKA OCHRANA — BEZ KOROZE

UCINEK

T
ZELEZ0 . 7

OCHRANNA VRSTVA SYSTEMY ZINKOVAN(

= AKTIVNI SYSTEMY

REAKCE ZPUSOBENA
VZDUCHEM A VLHKOSTi

0, + 2H,0 + 4e" > 40H

© OCHRANNA VRSTVA

: PASIVNi OCHRANNA BARIERA
Jakmile ZINGA® za¢ne oxidovat, na povrchu
: ZINGA® se pomalu vytvari vrstva soli zinku,

ktera zaceli povlak a zvysuje takto bariéro-

© vy Uginek. Kromé toho existuje pomocna
ochranna bariéra ve formé pojiva obsazeného
¢ v produktu ZINGA®, ktera redukuje vycerpani

: zinku a poskytuje timto dlouhodobou ochranu.

NEGALVANICKA OCHRANA - KOROZE

UCINEK
BARVA
ZELEZ0

NATEROVE SYSTEMY
= PASIVN SYSTEMY

© REAKCE ZPUSOBENA
© VZDUCHEM A VLHKOSTI

D 0,+2H,0 + de > 40H




JAK SE DA
POUZIT ZINGA®?

ZINGA’

SAMOSTATNY SYSTEM

ZINGA® poskytuje srovnatelnou ochranu jako
konvenéni galvanické zinkovani bez nutnosti
pouzit vrchni natér. Prestoze je ZINGA® k dispozici
pouze v Sedé barvé (pfirozena barva zinku),
vyznamnou vyhodou je, ze v pfipadé opravy
poskozeného mista miZe byt znovu pouZita
bez nutnosti dlkladné predpovrchové Upravy
podkladu (viz str. 4: ZINGA® — Znovuobnoveni).
ZINGA® umoznuje dosahnout katodickou ochranu
v rdznych situacich, jako jsou napf. rozsahlé
oceloveé konstrukce, keré nelze demontovat, nebo
vzhledem k rozmérdim Zarové zinkovat v laznich.
Umoznuje zinkovani konstrukci, které by se
poskodily pfi galvanizaci za tepla. Pro optimalni
ochranu doporucujeme aplikaci ve dvou vrstvach
po 60 nebo 90 um DFT.

JAKO ZAKLADNI NATER S VHODNYMI

VRCHNiMI NATERY

V pfipade, ze z estetického hlediska nevyhovu-
je Sedy odstin systému ZINGA® je moZno pou-
zit dodate¢nou ochranu pouzitim kompatibilniho
vrchniho natéru a tim zvysit celkovou zivotnost.
ZINGA® nezacne aktivné fungovat, dokud nedo-
jde k poruseni vrchniho natéru nebo jeho korozi.
V duplexnim systému (aktivni + pasivni), by méla
byt ZINGA® aplikovana v 1 vrstvé 60-80 pm DFT.

JAKO ZAKLADNi NATER (SHOP PRIMER)

ZINGA® miiZe byt pouzita jako zakladni natér (shop
primer) v tloustce 30—-40 um. Velka vyhoda spociva
v tom, Ze povrch nevyzaduje v tomto pfipadé nové

ME ZINKU V BOJI PROTI KOROZI

otryskéani. Ocelovéa konstrukce mize byt opatiena
dalsim natérem ZINGA®, tak aby bylo dosazeno
katodové ochrany nebo jinou kompatibilni barvou!
Zingované oceloveé konstrukce Ize pfi montazi sva-
fovat a ohybat.

OPRAVY OPOTREBOVANYCH NEBO POSKOZENYCH ZA-
ROVE ZINKOVANYCH CASTI

Pravdépodobné nejb&znéjsi pouziti ZINGA®, je
pro opravy poskozenych &asti, protoze vyzaduje
nejjednodussi pfipravu povrchu. Pincip ochrany
systémem ZINGA® je velmi podobny konvenc-
nimu zinkovani, takze plsobi v Uplném souladu,
protoze se jedna pouze o riizné formy zinku. Dfi-
ve nez provedete opravu poskozenych, pavodné
zinkovanych ¢asti, zbavte povrch béznych nedis-
tot a zinkovych soli a mlzete na prirozené drs-
ny a zvétraly pozink nanést pozadovanou vrstvu
ZINGY®.

NA VYSTUZE BETONU (ROXORY)

Systém Siroce pouzivany v zemich, kde se
maze vyskytnout beton niz&i kvality (napf. Iran,
Indie, Saudska Arabie,...). Zingovani ocelovych
vyztuh pfed montézi a viozeni do betonu zajistuje
podstatné zvySenou ochranu proti korozi bez
snizeni pevnosti v tahu. Nedavné testy ve tfech
nezavislych laboratofich ukazaly, ze ZINGA® ma
nejméne dvojnasobnou ochranu proti  korozi
v porovnani s pozinkovanymi nebo epoxidem
potazenymi pruty.
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FYZIKALNi A CHEMICKE
VLASTNOSTI

= OBJEMOVA HMOTNOST:
2,67 kg/dms pri 15°C

= PODIL PEVNYCH CASTiC:
80 % hmotnostnich,
58% objemovych (ASTM D2697)

= TEPLOTNi ODOLNOST:
Od -40°C do +150°C

= BARVA:
Sed4 (zinkova)

= TEORETICKA VYDATNOST:
3,62 m2/kg pfi 60 um DFT

= BOD VZPLANUTI:
47 °C

= SKLADOVATELNOST:
Neomezena

JAK APLIKOVAT ZINGU®?

Po dikladném promichani mlze byt pripra-
vek ZINGA® aplikovan Stétcem, valeckem
s kratkym vldknem (ne pro prvni natér),
konvencni, nebo airless stfikaci technikou.
V pripadeé aplikace stfikanim pouzite pro
fedéni pouze Zingasolv.

ZINGA® mUze byt aplikovana v nejrliznéj-

Sich poveétrnostnich podminkach. Teplotni
rozsah povrchu pfi aplikaci je od -15 °C do
+50 °C, kde podminky dovoluji maximalni
vihkost 95 %, pokud je teplota povrchu 3°C
nad rosnym bodem. Stejné jako vSechny
natéry by mel byt povrch podkladu zbaven
vSech druhl znecistént.

g

ZINGA® CHARAKTERISTICKE ZAROVE BARVA
VLASTNOSTI ZINKOVANI
Aktivn( katodova ochrana v x
Jednoducha aplikace na misté X v
Obnova zinkové v
v nova zinkové vrstvy X
SE ZINGA®
v Pretiratelnost x v
Aplikace v extrémnich podminkach
v (vysoké a nizké teploty, vihkost) - xX/v-
Neomezena skladovatelnost - X
v Kontakt s pitnou vodou = ok™* v X/ v+
Pruzné vrstva se prizplsobuje
v kovoveé konstrukci (odolna viisi teplotnim R 4 X
vykyvlim a mechanickym naraz(im)
v Svafovani na potazené oceli™* X x
PR p|;i’ aphka ...........................................................
) A X
v ci zachovava svuj tvar v
* VWZaduje specidlni barvy.
** Povoleni zavisi od mistni legislativy.
*** Dalsi informace vdm poskytne zastupce spole¢nosti Zingametall.
Pri zarovém zinkovani je mozna deformace konstrukce diky
pouziti vysokych teplot roztaveného zinku. Existuje také po-
tencial pro vodikoveé zkiehnuti ve svarech.

PRIPRAVA POVRCHU

NOVE KOVOVE POVRCHY:

VycCistéte vSechny povrchy parou nebo
vysokotlakou vodou, nasledné provedte
otryskavani na SA 2,5, abyste dosahli stup-
né drsnosti Rz 50 az 70.

STARE, DRIVE POZINKOVANE, NATRENE
A/NEBO REZAVE POVRCHY:

Parnim d&iSténim odstrarite vSechny ne-
Gistoty z poréznich povrchll. Nechte za-
schnout a otryskejte jako obvykle.

POZINKOVANA A ZINGOVANA OCEL

V (POMERNE) DOBREM STAVU:

VycCistéte povrch parnim ¢isténim, nasled-
né lehce odstrarite vrstvu zine¢naté soli.

DOBA SCHNUTI

Povlak ZINGA® je suchy na dotek a vUCi
prachu po 10 minutach pri 20 °C (40 pm
DFT).

Pretfeny mdze byt novou vrstvou ZINGA®
1 hodinu po zaschnuti.

ZINGA® mUze byt pretfena kompatibilnim
natérem v zavislosti na podminkach schnuti
po 6 az 24 hodinach. Pro prekryti ZINGA®
pouzijte techniku jemného/plného natéru.




